FOURNITURE DE CHARGEURS DE BATTERIE

SPÉCIFICATION TECHNIQUE

RÉVISION DE LA SPÉCIFICATION
	Rév.
	Date
	Description
	Préparé par:

	--
	27 janv. 2012
	Première émission
	

	A
	
	
	

	B
	
	
	

	C
	
	
	


APPROBATION DU DOCUMENT

	Vérifié par:

	
	

	Revu et approuvé par:

	
	

	Revu et approuvé par:

	
	


TABLE DES MATIÈRES

2TABLE DES MATIÈRES

1
Objet
3
2
Normes et références
3
2.1
Canada
3
2.2
États-Unis
3
3
Lexique
3
4
Caractéristiques
4
4.1
Caractéristiques générales
4
4.1.1
Armoire
4
4.1.2
Batterie
4
4.1.3
Armoire avec batterie intégrée (si applicable)
4
4.1.4
Accessibilité
5
4.1.5
Ventilation
5
4.1.6
Bruit acoustique
5
4.1.7
Conditions climatiques
5
4.2
Interface Personne-Machine
5
4.2.1
Général
5
4.2.2
Niveaux de sécurités de l’IPM
6
4.2.3
Interfaces de communication
6
4.2.4
Mode essai batterie
6
4.2.5
Alarmes et témoins lumineux
6
4.2.6
Historique
8
4.3
Caractéristiques électriques
8
4.3.1
Capacité
8
4.3.2
Régulation et ondulation résiduelle
8
4.3.3
Efficacité
9
4.3.4
Tension de référence
9
4.3.5
Commutation de la tension de sortie
9
4.3.6
Compensation en température (si applicable)
9
4.3.7
Isolation entrée/sortie
10
4.3.8
Protection contre les courants inverses
10
4.3.9
Chargeurs redondants (si applicable)
10
4.4
Protection
10
4.4.1
Disjoncteur d’entrée
10
4.4.2
Disjoncteur de sortie
10
4.4.3
Disjoncteur batterie (si applicable)
11
4.4.4
Fusibles
11
5
Assurance-Qualité
11
6
Garantie
11
7
Essais
11
8
Manuels et Schémas
11
9
Pièces de rechange
12
10
Formation
12
11
Questionnaire Technique
13


1 Objet

La présente spécification a pour objet de fixer les caractéristiques techniques pour l’achat de chargeurs de batterie.

2 Normes et références

À moins d’indication contraire dans ce document, la conception, la fabrication et les essais devront être en accord avec les normes applicables des organismes suivants :

	ONGC
	Office des normes du gouvernement canadien

	ACNOR (CSA)
	Association canadienne de normalisation (ACNOR-C22.2 no 107.2 – «Battery Chargers»)

	AMEEC
	Association des manufacturiers d’équipements électriques et électroniques du Canada

	NEMA
	National Electrical Manufacturer Association

	CEI
	Commission électrotechnique internationale

	IEEE
	Institute of Electrical and Electronics Engineers

	ANSI
	American National Standard Institute

	UL 1012
	Power Units Other Than Class 2

	ANSI/NEMA (PE5-1985)
	Utility Type Battery Chargers


L’application des plus récents amendements aux normes et codes ci-haut mentionnés sont de rigueur.

2.1 Canada

Les chargeurs de batterie devront être certifiés selon CSA-C22.2 no 107.2 «Battery Chargers».
2.2 États-Unis

Les chargeurs de batterie devront être certifiés selon UL 1012 «Power Units Other Than Class 2».

3 Lexique
Chargeur de batterie
Fait référence à un système chargeur de batterie comprenant un redresseur, des dispositifs de protection, un IPM local, des ports de communication, un système d’alarme, etc.
Chargeurs de batterie redondants 
Fait référence à un système de 2 chargeurs de batterie redondants qui travaillent en parallèle. Chacun des 2 chargeurs devra être dimensionné à la capacité nominale requise pour être capable d’alimenter seul la charge. Chacun des 2 chargeurs devra comprendre un redresseur, des dispositifs de protection, un IPM local, un système d’alarme et des ports de communication. Les 2 chargeurs devront être assemblés dans des armoires séparées physiquement et complètement indépendantes.

Redresseur
Fait référence au circuit de puissance du chargeur de batterie.
IPM local
Fait référence à l’interface personne-machine du système. Comprend un affichage à écran ACL, des boutons de contrôle et des voyants d’alarme et de signalisation.
Tension d’entretien
La tension d'entretien est la tension que l’on retrouve normalement à la sortie du redresseur, c’est donc la tension normalement appliquée à la batterie.
Tension d’égalisation
La tension d'égalisation est une tension supérieure à la tension d'entretien. La tension d'égalisation se retrouve à la sortie du redresseur lorsque l’on veut recharger la batterie.

Tension de recharge
La tension de recharge est une tension plus élevée que la tension d’égalisation. Elle peut être utilisée pour une période de temps limitée. Elle permet de rétablir les déséquilibres de tension qui peuvent se produire entre les cellules d’une même batterie.
4 Caractéristiques
4.1 Caractéristiques générales

4.1.1 Armoire

· L’armoire devra être autoportante du type NEMA 1. 
· La structure de l’armoire devra être robuste en acier laminé à froid d’une épaisseur d’au moins 2 mm (jauge 14). 
· Elle devra être de couleur grise ASA61 semi-lustrée.
· Une barre de MALT devra être installée dans l’armoire. 
· Elle devra comprendre une cosse de MALT d’un calibre AWG approprié permettant la mise à la terre de l’armoire.
· Dans le cas de chargeurs redondants, ceux-ci devront être assemblés dans des armoires séparées physiquement et complètement indépendantes.

4.1.2 Batterie 

La batterie devra:

· être dimensionnée selon la spécification IEEE485 dans le cas des batteries au plomb-calcium ou à recombinaison (VRLA);
· être dimensionnée selon la spécification IEEE1115 dans le cas des batteries au nickel-cadmium;
· comprendre un facteur de sécurité de conception de 10%;
· comprendre un facteur de vieillissement de 25%.
4.1.3 Armoire avec batterie intégrée (si applicable)
· La batterie sera installée dans une section isolée de l’armoire du chargeur de batterie.

· L’armoire entière devra être peinte avec une peinture résistante aux alcalis.
· La section batterie devra être bien ventilée.
Dans le cas de batteries au nickel-cadmium seulement :

· l’armoire devra avoir 2 portes : une pour la section chargeur et une pour la section batterie;
· la section batterie de l’armoire devra être munie d’un ventilateur.

· Le ventilateur devra fonctionner uniquement lorsque le chargeur fonctionne à la tension d’égalisation;
· la batterie devra être montée sur un support coulissant pour faciliter l’entretien de la batterie. Il doit :
· permettre de sortir complètement la batterie de l’armoire; 
· être peint avec une peinture résistante aux alcalis; 
· être mis à la terre par un câble mobile d’un calibre approprié.

4.1.4 Accessibilité

· Tous les composants devront être accessibles par l’avant de l’armoire.

· Les circuits imprimés devront être munis de connecteurs du type mâle-femelle facilitant l’entretien et le remplacement si nécessaire.

4.1.5 Ventilation

La ventilation du redresseur devra se faire par convection naturelle.

4.1.6 Bruit acoustique

Le bruit acoustique devra être inférieur à 65 dBA à un mètre du chargeur de batterie, à puissance nominale.

4.1.7 Conditions climatiques

Température d’opération:

-10oC à 50oC 
Température d’entreposage:    

-20oC à 70oC

Humidité relative:

   
0 à 95% à 25oC

Un déclassement de la capacité de 1%/oC est acceptable au-dessus de 40oC.

4.2 Interface Personne-Machine
Le chargeur devra être muni d’une Interface Personne-Machine (IPM) locale.
4.2.1 Général

L’IPM devra comprendre les éléments suivants :

· un affichage à écran ACL d’une dimension minimale de 114mm (L) x 64 mm (H);

· un minimum de 4 boutons servant à configurer le chargeur;

· des témoins lumineux permettant de signaler:

· la présence de la tension Vca;

· le redresseur en fonction;

· une ou plusieurs alarmes;

· le mode de commutation de la tension (manuel ou automatique);

· la sélection de la tension d’entretien, d’égalisation ou de recharge;

· le fonctionnement à la limite de courant redresseur;

· le fonctionnement à la limite de courant de recharge de la batterie.

L’IPM devra permettre :

· de sélectionner la langue française ou anglaise comme langue d’affichage des menus;

·  de configurer le système et les alarmes;
· d’étalonner le système; 

· d’afficher simultanément au moins quatre (4) des mesures ou informations suivantes :

· la tension de sortie du redresseur;

· le courant de sortie du redresseur;

· la tension batterie;

· le courant batterie;

· la tension Vca (des 3 phases dans le cas des systèmes triphasés);

· la capacité résiduelle de la batterie (ampèreheuremètre);

· des informations concernant l’égalisation en cours;

· des informations concernant les alarmes en cours.

· d’afficher ces mesures selon la précision suivante:

	
	Plage
	Précision

	Voltmètres CC
	0 à 120%
	+/-0.2% de la pleine échelle

	Ampèremètres CC
	0 à 120%
	+/-1.0% de la pleine échelle

	Voltmètres CA
	0 à 120%
	+/-0.5% de la pleine échelle


· de détailler les alarmes;
· d’afficher l’historique d’au moins 200 événements.
4.2.2 Niveaux de sécurités de l’IPM

Le système devra être protégé par des niveaux de sécurité (mots de passe).

· Il devra y avoir au moins deux (2)  niveaux d’utilisateurs. 
· Niveau Système - devra permettre l’accès complet aux paramètres et le contrôle du chargeur.

· Niveau Opérateur - devra permettre la consultation de certains paramètres et contrôles du chargeur.

· À la livraison, la sécurité fournie devra être du niveau Système.
4.2.3 Interfaces de communication
Le chargeur devra:

· être muni d’un port local de communication série RS232 supportant le protocole de communication MODBUS/RTU esclave;
· être muni d’un port réseau de communication série RS485 supportant le protocole de communication MODBUS/RTU esclave;
· permettre d’effectuer toutes les tâches disponibles à l’IPM à partir de ces ports.

4.2.4 Mode essai batterie

Le mode essai batterie:

· permettra d’arrêter le chargeur et d’alimenter la charge avec la batterie seulement;

· permettra de programmer le taux de décharge attendu (en % de la capacité en ampère-heure de la batterie) et le seuil de tension minimale acceptable pendant l’essai;

· en cas d’échec, activera une alarme « défaut essai batterie » et remettra immédiatement en route le redresseur;

· pourra être activé seulement si aucune des conditions suivantes n’est présente :
· le chargeur effectue un cycle d’égalisation;
· la charge de la batterie est inférieure à 90% de sa capacité en ampère-heure;
· une alarme est en cours.

· devra être programmable à intervalles réguliers (nombre de mois d’intervalle, date, jour, heure);

· pourra aussi être activé manuellement.
4.2.5 Alarmes et témoins lumineux
Les alarmes et témoins lumineux devront :

· êtres associées à des contacts secs (type «C», capacité: 120Vca/125Vcc, 0.5A);

· êtres associées à une alarme sonore (qui devra pouvoir être mise en ou hors service à l’IPM);
· pouvoir être configurées localement (IPM) ou par les interfaces de communication locale et réseau. Cette configuration comprendra, pour chacune des alarmes:

· le seuil d’alarme;
· la temporisation;
· la possibilité de mémoriser (ou non) l’alarme; 
· la mise en/hors service de l’alarme (ou de la signalisation).

· pouvoir être essayés à partir de l’IPM.

Les alarmes suivantes sont requises:

· Panne redresseur - Alarme générale signalant si le redresseur est en fonction ou non.

· Le contact «C» correspondant devra indiquer la panne même en cas de perte totale d’alimentation Vcc et Vca.
· Cette alarme devra aussi s’activer si le microprocesseur de la carte de contrôle est en panne. 
· Cette alarme devra aussi s'activer lorsque la régulation de la tension est hors plage, c’est-à-dire lorsque la tension de sortie prend un écart trop grand (en %) par rapport à la tension requise.
· Panne alimentation Vca - devra s’activer lorsqu’au moins une phase de l’alimentation Vca est absente.
· Tension Vca hors limite - devra s’activer lorsqu’au moins une phase de l’alimentation Vca est hors plage.

· Fréquence hors limite - devra s’activer lorsque l’alimentation Vca a une fréquence hors plage.

· Haute température redresseur - devra s’activer lorsque la température d’un des dissipateurs principaux est trop haute. Cela devra entraîner un arrêt du redresseur.

· Courant élevé redresseur - devra s’activer lorsque le courant redresseur dépasse un certain seuil.
· Disjoncteur ouvert - devra signaler qu’au moins un des disjoncteurs de protection munis de contacts auxiliaires (offerts en option) est ouvert.

· Panne affichage - devra indiquer que la carte d’affichage à écran ACL n’est pas fonctionnelle.

· Haute tension batterie - devra s’activer lorsque la tension de la batterie est supérieure au seuil d’alarme correspondant.
· Très haute tension batterie - devra s’activer lorsque la tension de la batterie est supérieure au seuil d’alarme correspondant.
· Elle devra commander l’arrêt électronique du redresseur.

· En option, elle devra aussi commander l’ouverture du disjoncteur d’entrée Vca du chargeur qui devra alors être muni d’un déclencheur shunt (offert en option).

· Basse tension batterie - devra s’activer lorsque la tension de la batterie est inférieure au seuil d’alarme correspondant.

· Très basse tension batterie (fin de décharge de la batterie) - devra s’activer pour signaler que la batterie est en fin de décharge, ou déchargée.

· Défaut mise à la terre - devra s’activer pour indiquer une perte d’isolation de la batterie par rapport à la mise à la terre. La valeur de la fuite devra pouvoir être affichée à l’écran ACL.
· Défaut symétrie batterie - devra permettre de détecter qu’une (ou plusieurs) cellule(s) de la batterie est (sont) défectueuse(s) à l’aide d’un point de mesure entre deux cellules au centre de la batterie.

· Défaut essai batterie - devra s’activer pour signaler un échec de l’essai batterie.
· Recharge excessive - devra s’activer si la limite de courant de recharge de la batterie a été maintenue pendant une période trop longue. Cela signifie qu’une défectuosité de la batterie fait en sorte que la recharge de la batterie se prolonge de façon anormale.
· Cette alarme devra entraîner la fin du cycle d’égalisation et donc le retour à la tension d’entretien.

· Courant de recharge de la batterie élevé - devra s’activer lorsque le courant de recharge de la batterie dépasse un certain seuil. 

· Haute température batterie - devra s’activer lorsque la température mesurée sur une des cellules de la batterie est plus grande que le seuil d’alarme correspondant. 
· Cette alarme devra entraîner le retour à la tension d’entretien si la tension de sortie était la tension d’égalisation ou de recharge.

· Haute température ambiante - devra s’activer lorsque la température ambiante dans l’armoire est plus grande que le seuil d’alarme correspondant.
· Alarmes de réserve - des entrées devront être prévues pour recevoir des contacts secs. Des dispositifs externes devront pouvoir être raccordés sur ces entrées libres pour commander des alarmes (pour usage futur).

Les signalisations suivantes sont requises:

· Tension d’égalisation;

· Tension de recharge;

· Commutation de tension manuelle;

· Limitation de courant.

4.2.6 Historique

Tous les événements pouvant survenir devront être enregistrés dans l’ordre chronologique de leur apparition.

Le journal d’historique devra :

· contenir le numéro, la description et les dates de début/fin de l’événement;
· pouvoir être consulté à travers l’IPM;
· pouvoir être téléchargé en format Excel;
· présenter une liste circulaire d’au moins 200 événements;
· gérer les enregistrements selon le principe premier entré, premier sorti.
4.3 Caractéristiques électriques

4.3.1 Capacité

La limite de courant du redresseur doit être ajustable de 20 à 110% de la capacité nominale, pré-ajustée à 100% en usine.

Le chargeur doit aussi être muni d’un dispositif pour limiter le courant de recharge de la batterie.

4.3.2 Régulation et ondulation résiduelle

Mesurées lorsque la batterie n’est pas raccordée au système :

· La régulation de la tension de sortie devra être meilleure que +/- 0.5% pour :
· une variation de charge de 0 à 100% de la capacité nominale combinée à
une variation de la tension d’entrée de +10%/-12% combinée à 
une variation de fréquence de +/- 5%.

· L’ondulation résiduelle devra être inférieure à 2% rms de la tension de sortie alors que le chargeur débite le courant nominal.

4.3.3 Efficacité
L’efficacité du chargeur à la puissance nominale doit être égale ou supérieure à 85%.

4.3.4 Tension de référence

Le chargeur devra permettre :

· de prendre une tension de référence directement aux bornes de la batterie pour réguler la tension à la batterie.
· En cas de perte de la tension de référence, le chargeur devra retourner automatiquement réguler la tension à la sortie du redresseur;
· de choisir facilement de réguler la tension à la batterie ou à la sortie du redresseur.

4.3.5 Commutation de la tension de sortie

Le chargeur de batterie devra pouvoir travailler à trois paliers de tension de sortie: 
· la tension d’entretien (tension de maintien de la batterie);
· la tension d’égalisation;
· la tension de recharge.

4.3.5.1 Tension d’égalisation

L’IPM devra :

· permettre de commuter manuellement de la tension d’entretien à la tension d’égalisation.
· La durée de l’égalisation manuelle devra être ajustable à l’aide d’une minuterie.
· L’égalisation devra prendre fin automatiquement à la fin du délai de la minuterie.
· offrir plusieurs possibilités de commutation automatique de la tension d’entretien à la tension d’égalisation:
· si le chargeur travaille à la limite de courant redresseur pour plus de 72 secondes (temporisation ajustable);
· si le chargeur travaille à la limite de courant de recharge de la batterie pour plus de 72 secondes (temporisation ajustable);
· si la batterie a atteint un seuil de tension minimum pour plus de 72 secondes (temporisation ajustable);
· s’il y a une panne d’alimentation Vca de plusieurs heures (temporisation ajustable);
· si une commutation périodique à la tension d’égalisation est requise. Dans ce cas, il devra être possible de choisir le nombre de mois d’intervalle, le jour et l’heure où il y aura égalisation périodique;
· au démarrage, soit après une panne totale d’alimentation Vca et Vcc;
· chacune de ces possibilités devra pouvoir être facilement mise “en” ou “hors” service à l’aide de l’IPM.

· La durée de l’égalisation automatique devra être ajustable à l’aide d’une minuterie.
· L’égalisation devra prendre fin automatiquement à la fin du délai de la minuterie.
4.3.5.2 Tension de recharge

L’IPM devra permettre :

· de commuter manuellement de la tension d’entretien à la tension de recharge;
· d’ajuster la durée de la recharge à l’aide d’une minuterie. La recharge devra prendre fin automatiquement à la fin du délai de la minuterie.

Pendant le mode «recharge», le courant qui peut être fourni par le redresseur peut être limité à une valeur inférieure à 100% de la limite de courant redresseur.

4.3.6 Compensation en température (si applicable)
· La tension de sortie du redresseur devra être compensée en fonction de la température de la batterie. 
· La correction apportée devra être ajustable en mV/ºC. 
· La compensation sera appliquée à partir de la température de référence 25°C.

· La compensation devra être automatiquement désactivée si la température lue est erronée.
· La compensation peut diminuer la tension de sortie mais elle ne devra pas pouvoir l’augmenter lorsque le chargeur travaille à la tension d’égalisation ou à la tension de recharge.
4.3.7 Isolation entrée/sortie

La tension de sortie Vcc devra être isolée de la tension d’entrée Vca à l’aide d’un transformateur.

4.3.8 Protection contre les courants inverses
Le redresseur devra être muni à sa sortie d’une diode pour empêcher le courant de circuler de la batterie vers le redresseur.

4.3.9 Chargeurs redondants (si applicable)

Les chargeurs redondants devront :

· tous les deux être dimensionnés à la capacité nominale requise;
· opérer en parallèle et se répartir la charge également (à 5% près) lorsque la charge est comprise entre 10 et 100% de la capacité nominale;

· permettre un partage de la charge autant en égalisation qu’en limite de courant redresseur ou en limite de courant de recharge de la batterie;
· lorsqu’un des chargeurs est en égalisation, l’autre doit suivre et l’être aussi;

· s’il y a bris d’un des chargeurs, l’autre devra prendre toute la charge;

· être isolés optiquement pour ce qui est des signaux entre les deux chargeurs qui permettent le partage de charge.
Dans le but d’éviter une recharge trop rapide de la batterie, un dispositif doit pouvoir diminuer la capacité de chacun des chargeurs à 50% de leur capacité nominale au lieu de 100% lorsque les 2 chargeurs sont en service. Si un des chargeurs est arrêté ou défectueux, alors le chargeur qui demeure en fonction doit retourner automatiquement à 100% de sa capacité nominale. Le dispositif doit pouvoir être mis «en» ou «hors» service facilement à l’aide de l’IPM.

4.4 Protection

4.4.1 Disjoncteur d’entrée

Un disjoncteur de type thermomagnétique à 2 ou 3 pôles avec un pouvoir de coupure d’au moins 10kA (14kA pour les chargeurs 600Vca) est requis à l’entrée Vca du chargeur.
Le disjoncteur pourra, en option:

· être cadenassable;
· être muni d’un contact auxiliaire pour signaler l’alarme « disjoncteur ouvert »;
· être muni d’un dispositif permettant son ouverture automatique lorsque l’alarme « très haute tension batterie » est activée.

4.4.2 Disjoncteur de sortie
Le chargeur sera équipé à la sortie Vcc d’un disjoncteur du type thermomagnétique de 2 pôles avec un pouvoir de coupure d’au moins 5kA.
Le disjoncteur pourra, en option:

· être cadenassable;
· être muni d’un contact auxiliaire pour signaler l’alarme « disjoncteur ouvert ».

4.4.3 Disjoncteur batterie (si applicable)
Le chargeur sera équipé d’un disjoncteur du type thermomagnétique de 2 pôles avec un pouvoir de coupure d’au moins 5kA pour isoler la batterie du chargeur et de la charge.
Le disjoncteur pourra, en option:

· être cadenassable;
· être muni d’un contact auxiliaire pour signaler l’alarme « disjoncteur ouvert ».

4.4.4 Fusibles 
Les autres mesures venant de la batterie (tension batterie, tension de symétrie batterie, courant batterie) devront entrer au chargeur par des fusibles permettant d’isoler facilement le chargeur de la batterie.

5 Assurance-Qualité
Le fournisseur devra avoir en place un programme d'assurance qualité conformément aux prescriptions de la norme ISO 9001: 2008.
6 Garantie
Le chargeur de batterie devra être garanti contre toute défectuosité pour une période d’un an suivant la date de mise en service ou de 18 mois suivant la date de livraison selon la première éventualité. Le soumissionnaire devra fournir avec la soumission toutes les informations concernant les conditions de la garantie.

7 Essais
Un cahier d’essais devra être fourni pour approbation. 
· Tous les chargeurs devront être soumis aux examens et essais de série suivants:

· examen visuel;

· essais fonctionnels et techniques;

· essai de rigidité diélectrique: selon CEI 60255-5;
· essai de rodage (minimum de 3 heures à 100% du courant nominal du chargeur).
· Les rapports d’examen et d’essais de série devront être transmis au client à la fin des essais.
· les chargeurs devront aussi être en mesure de rencontrer les essais suivants (des rapports d’essais type devront pouvoir être fournis sur demande):
· résistance aux surtensions (SWC): selon CEI 60255-22-1/-4 (IEEE C37.90.1);
· tenue à la tension de choc: selon CEI 60255-5;

· décharge électrostatique: selon CEI 61000-4-2;
· résistance au feu: selon UL94V0;
· immunité aux champs électromagnétiques rayonnés aux fréquences radioélectriques: selon CEI 61000-4-3 (10V/m);
· pollution électromagnétique, rayonné seulement: selon CISPR 22 classe A, balayage de 30Mhz à 1Ghz;
· chaleur humide en continu: selon CEI 60068-2-78 (40oC / 93% HR, 24 heures).
8 Manuels et Schémas
Le fabriquant devra fournir une copie du manuel avec chaque chargeur de batterie. Ce manuel devra inclure toutes les informations pertinentes pour la mise en route, l’entretien et le dépannage. Il devra aussi inclure le schéma d’encombrement, les diagrammes blocs et tous les schémas électriques. Toutes les informations devront être en français.
9 Pièces de rechange
Le fabriquant devra fournir avec la soumission une liste de pièces de rechange qu’il recommande pour qu’en cas de bris on puisse remettre en service rapidement le chargeur.
10 Formation
Le fabriquant devra fournir avec la soumission un plan de formation. La formation devra comprendre une partie théorique et une partie pratique. Elle devra couvrir les points suivants: l’opération, la vérification, l’étalonnage et le dépannage du chargeur.
11 Questionnaire Technique
	Description
	Requis
	Conformité du soumissionnaire

	Généralités, chargeur de batterie
	
	

	Nombre de chargeurs requis
	_____
	

	Configuration requise:

- régulier (pas de redondance) __
- redondant (configuration parallèle) __
	régulier/redondant
	

	Manufacturier
	Gentec (ou équivalent reconnu)
	

	Modèle
	Série RS
	

	Type de redresseur
	thyristors
	

	
	
	

	Armoire
	
	

	Type d’armoire
	NEMA1 autoportante
	

	Entrée des câbles
	dessus/dessous
	

	Couleur : gris ANSI-61 semi-lustré
	requis
	

	Dimensions (mm)
	
	_____ (H)

_____ (L)

_____ (P)

	Poids (kg)
	
	_____ kg

	Approbation
· ACNOR-C22.2 no 107.2 – “Battery Chargers” ___
· UL 1012 Power Units Other Than Class 2 ___
	requis
	

	Assurance qualité ISO 9001: 2008
	requis
	

	
	
	

	Entrée Vca
	
	

	Tension d'entrée Vca
	_____ Vca
(+10/-12%)
__ phase(s), 60hz
	

	Disjoncteur d’entrée Vca
	requis
	

	Cadenassable
	oui/non
	

	Muni d’un contact auxiliaire
	oui/non
	

	Muni d’un déclencheur shunt
	oui/non
	

	Type 
	thermal-magn.
	

	Capacité d’interruption de courant ____ kA
(Recommandé: 10kA (14kA à 600Vca))
	_____ kA
	

	
	
	

	Transformateur
	
	

	Type
	à sec
	

	Bobinage
	en cuivre
	

	2 enroulements isolés (primaire/secondaire)
	requis
	

	
	
	

	Sortie Vcc
	
	

	Tension nominale
	125 Vcc
	

	Disjoncteur de sortie Vcc (2 pôles)
	requis
	

	Cadenassable
	oui/non
	

	Muni d’un contact auxiliaire
	oui/non
	

	Type 
	thermal-magn.
	

	Capacité d’interruption de courant ____ kA

(Recommandé: 5kA) 
	_____ kA
	

	Plage tension d’entretien
	100-145Vcc
	

	Plage tension d’égalisation
	100-145Vcc
	

	Plage tension de recharge (boost charge)
	100-145Vcc
	

	Tension de sortie compensée en fonction de la température de la batterie
	requis/non requis
	

	Régulation
	+/-0.5%
	

	Ondulation résiduelle max. (sans batterie raccordée)
	2% rms de la tension de sortie
	

	Capacité du chargeur

	____ AMP.
	

	Plage d’ajustement de la limitation de courant
	20 à 110%
	

	Dispositif pour limiter le courant de recharge de la batterie
	requis
	

	Efficacité (à 100% de la puissance nominale)
	≥85%
	

	Bruit acoustique à un mètre (à 100% de la puissance nominale)
	65 dBA max.
	

	Contacts d’alarme

(type «C», capacité: 120Vca/125Vcc, 0.5A)
· un contact regroupé __
· contact individuel pour chacune des alarmes__ 
	requis
	

	Ventilation
	naturelle
	

	Mode de commutation automatique de la tension de sortie (entretien-égalisation)
	requis
	

	Mode de commutation manuel de la tension de sortie (entretien-égalisation-recharge)
	requis
	

	Diode de protection à la sortie contre les courants inverses
	requis
	

	Protection contre surtensions
	requis
	

	IPM (interface personne-machine):

Ecran ACL, dimensions minimums:

- en mm: 114(L) x 64(H) (en po.: 4.5" x 2.5")

- 4 lignes minimum de 16 caractères 
	requis
	

	Mesures disponibles à l’écran ACL:

Voltmètre/ampèremètre redresseur, voltmètre/ampèremètre batterie et diverses autres mesures et informations
	requis
	

	Accès réseau à distance:

Port série RS-485 (protocole de communication MODBUS/RTU esclave)
	requis
	

	Accès local:

Port série RS-232 (protocole de communication MODBUS/RTU esclave)
	requis
	

	
	
	

	Batterie (si applicable)
	requis/non requis
	

	Tension nominale
	125Vcc
	

	Capacité sur 8 heures
	_____ Ah
	

	Tension finale
	105 Vcc
	

	Type de batterie:

- plomb-calcium ventilée, durée de vie de 20 ans __
- à recombinaison (VRLA), durée de vie de 5 à 10 ans __
- à recombinaison (VRLA), durée de vie de 10 à 15 ans __
- nickel-cadmium, durée de vie de 20 ans __
	____________
	

	Nombre de cellules:
- batterie au plomb-calcium/VRLA: 60 cellules ___
- batterie au Ni-Cd: 92 cellules ___
	_____
	

	Température ambiante nominale de la batterie
	15oC à 35oC
	

	Installation de la batterie:

- dans la même armoire que le chargeur __;

- dans la même armoire que le chargeur et muni d’un ventilateur dans la section batterie __;

- sur un support non-sismique __;

- sur un support sismique __;

- dans une armoire autre que celle du chargeur __
	requis/non requis
	

	Dimensions du support (ou de l’armoire) batterie (mm) (si applicable)
	
	_____ (H)

_____ (L)

_____ (P)

	Poids total de la batterie (kg)
	
	_____ kg

	Accessoires standards d’entretien du manufacturier
	requis
	

	Disjoncteur batterie (2 pôles) (si applicable)
	requis/non requis
	

	Cadenassable
	oui/non
	

	Muni d’un contact auxiliaire
	oui/non
	

	Type 
	thermal-magn.
	

	Capacité d’interruption de courant ____ kA

(Recommandé: 5kA)
	_____ kA
	


Non-conformités, alternatives et précisions:

S’il y a lieu, décrire ici les non-conformités, alternatives et précisions concernant votre proposition par rapport à la spécification technique.

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________
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